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Produkten
Peran STB Compact ar en fogfri golvbelaggning bestaende
av hogfylld fornatad epoxiplast.

Produktinnehall, vikt-% i Peran STB Compact:

Fargad kvartssand ca 60%
Epoxiplast ca 25%
Fyllmedel ca 15%

Golvet tillverkas hantverksmassigt pa plats och byggs upp
av tre olika skikt: primer, belaggning och topplack. Primern
baseras pa Peran LVS, belaggningen och topplacken pa
Peran STC. | mittenskiktet som ger tjockleken pa
beldggningen ingar ocksa fylimedel och infargad
kvartssand. Kvartssand finns i olika kornstorlekar.

Efter blandning av ingdende komponenter appliceras
produkten i 6nskad tjocklek varefter den hardar genom
kemisk reaktion till en héghalifast belaggning. Till 1 m? golv
atgar ca 6-7 kg material.

Tillverkning av halvfabrikat

Halvfabrikaten Peran LVS Base A, Peran STC Base A och
Peran STC/TCWI/LVS Hardener B tillverkas batchvis av
Flowcrete Sweden AB. Tillverkningen bestar av ett antal
blandningsprocesser och en tappning av den fardiga
produkten i transportférpackningar. Satsningen av ravaror
sker bade slutet och dppet.

MILJODEKLARATION
PERAN STB COMPACT

Processavloppsvattnet fran spolning och rengéring av
processutrustning renas enligt gallande regler och
forordningar i Sverige och tas om hand av Perstorp
Industriparks Avloppsreningsverk. Inga matbara utslapp
gors till atmosfaren. Avfall fran produktionen kallsorteras.
Brannbart avfall forbranns av Perstorp Industripark och
utvunnen energi anvands till andra processer.
Produktionen forbrukar elektricitet for pumpar, omrérning
och uppvarmning.

Resursforbrukning

Ravarorna till epoxiplast kommer fran den petrokemiska
industrin och baseras pa naturgas och olja. Kvartssanden
tas fran naturliga grustag och belaggs i ett ytskikt av
polyuretanplast.

Energiférbrukningen vid Flowcrete Sweden ABs tillverkning
av Peran LVS och Peran STC &r ca 0,2 MJ/kg belaggning.
Storre delen av denna energi kommer fran elkraft.

Energiférbrukningen for ravaruframstallning av epoxiharts
och hardare ar ca 37 MJ/kg belaggning (1). Energibarare

for transport och tillverkning av de ravaror som Flowcrete

Sweden AB anvander ar biobrénsle, naturgas, olja, diesel,
kol och elkraft.

Ursprung

De material och transporter som utnyttjas vid tillverkningen
av systemet kan enklast presenteras via ett flddesschema.
Transporter representeras av pilar och varje ruta innehaller
ett antal kemiska och/eller mekaniska processer. De grona
rutorna representerar Flowcrete Sweden ABs tillverkning av
halvfabrikat. Det fardiga systemet som tillverkas forst pa
plats &r markerat med en bla ruta. Ravarorna som
Flowcrete Sweden AB anvander har sitt ursprung inom EU
(90%) och Asien (10%) och transporteras till Perstorp med
tankbil, lastbil och bat.
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FAKTARUTA:
EPOXIPLAST

Epoxiplast tillverkas av tva komponenter, en bas och
en hardare. Enskilt kan bade basen och hardaren
vara skadliga fér manniskor och miljé, men da
komponenterna reagerar bildas en slutprodukt som
inte ar halso- eller miljofarlig.

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om Hardplaster (AFS
2005:18) maste foljas. Epoxiplast forekommer i stor
utstrackning som ytskikt pa byggprodukter. Nagra
kannetecknande goda egenskaper ar hog mekanisk
hallfasthet, god vidhaftning till andra material och
resistens mot ett flertal kemikalier. Epoxiplast ar
vanligen elektriskt isolerande.

Miljoprofil

Har redovisas de utslapp och avfall som uppkommer vid
produktion av Peran LVS och Peran STC samt vid
framstallning av ravarorna till dessa, exklusive fyllmedel (1).

Medelvérde fér 1 kg fogfri beldggning:

Utslapp till luft g/kg
Koldioxid (fossil) 1570
Organiska féreningar 10
Kvaveoxider 9
Svaveloxider 5
Stoft 4
Utslapp till vatten ag/kg
COD 14
Suspenderat material 22
BOD, 0,3
Organiska féreningar 1,5
Salter 266
Avfall till deponi ag/kg
Mineraler 80
Slagg och aska 9
Ovrigt fast avfall 24
Distribution

Halvfabrikaten Peran LVS och Peran STC tillverkas av
Flowcrete Sweden AB i Perstorp.

Leverans till arbetsplatsen sker i mindre foérpackningar av
plat och polyeten, alternativt fat av plat eller storbehallare
av polyeten. Sanden levereras i papperssackar. Genom
Flowcrete Sweden ABs anslutning till REPA uppfylls
producentansvaret for atervinning av férpackningar.
Transport till arbetsplatsen sker i regel med lastbil.

Byggskedet

Ohardad Peran LVS och Peran STC innehaller amnen som
kan ge allergi vid hudkontakt.

For fler detaljer, se sakerhetsdatabladen.

Datum: 2006-06-18

MILJODEKLARATION
PERAN STB COMPACT

Vid applicering maste Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
Hardplaster tillampas (2).

Applicering far endast utféras av speciellt utbildad personal,
och laggningsanvisningar (3) ska foljas. Systemet ar
genomhardat efter 5-7 dygn vid rumstemperatur.

Bruksskedet
Det fardiga systemet Peran STB Compact beddéms inte
utgdra nagon fara ur halso- eller miljésynpunkt.

Hog hallfasthet och slitstyrka ger lang livslangd och minskar
behovet av reparationer och underhall. Den fogfria ytan ger
stora hygieniska och miljdmassiga fordelar eftersom den ar
lattstddad och endast kraver liten kemikalieanvandning.

Livslangden ar beroende av ett flertal faktorer. Vid korrekt
projektering och applicering, samt om rengdrings- och
skoétselanvisningar foljs, ar systemets tekniska livslangd
>10 ar. Livslangden kan dock 6kas flera ganger genom
reparation och férnyad ytbehandling.

Brandteknisk klass: Systemet uppfyller klass G, samt Euro-
klass Cg-s1.

Restprodukter

Eftersom blandningsmangden anpassas till laggningsytan
fas en hdg nyttjandegrad av material. Spill vid applicering
bestar av eventuell éverbliven blandning. Denna hardas ut
fore forbranning. Hardad produkt utgor ej farligt avfall (SFS
2001:1063).

Ett anvant system ar utmarkt som underlag till ny
belaggning.

Produkten kan darfor ateranvandas tills dess att byggnaden
rivs. Vid rivning foljer produkten med underlaget (betongen),
vilket kan anvandas som fyllnadsmassa alternativt
deponeras.

Ovrigt
Flowcrete Sweden AB ar miljocertifierade enligt
ISO 14001:2004.

Utdrag ur policy for miljo, halsa & sakerhet: "Flowcrete
prioriterar och forbattrar standigt miljo, halsa och sakerhet,
for att forebygga allvarliga olyckor och uppna en varaktigt
hallbar utveckling” (4).

Referenser

1. Boustead | (1999) "Eco-profiles of plastics and
intermediates” , Association of Plastic
Manufacturers in Europe (APME), Brussels.

2. AFS 2005:18 (Arbetsmiljéverkets foreskrifter om

hardplaster).

Flowcrete — Teknisk Handbok.

Flowcrete’s policy for milj, halsa och sékerhet

(10 maj 2005).

o

Sida 2 (2)




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee575284e8e9ad88d2891cf76845370524d6253537030028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f0030028fd94e9b8bbe7f6e89816c425d4c51655b574f533002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c9069752865bc9ad854c18cea76845370524d521753703002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f300290194e9b8a2d5b9a89816c425d4c51655b57578b3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


